Project No. . K70101
PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Name : ASU KOSICE TF

o
Fasart

Client
Subcontractor : VAM
Subcontract No. : 5.6801 : VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 017/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : I
PID No. Line Size tine No. Area Isometric No. Material Class
034/034 25 OL 640602 TF 250164002 4.4541
034/034 50 OL 64004 TF 500L64004 1.4541
033/034 80 OL 64101 TF 800164101 1.4541
9331032 80 OL 64102 TF 800164102 1.4541
Test Pressure: 67,2 bar Test Duration: ) 30 min
Test Medium: N | Manometers No.: 0 - 1089 bar, 005991

Special requirements / comments:

Tlakova skaska bola prevedena bez Géasti indpektora Technickej indpekcie SR v Kosiciach a bez predlo-

%eného osvedéenia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.

WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR 9.9.2005
WITNESSED AND -
ACCEPTED ON BEHALF | ALE , / %z
OF . K./ //
CLIENT

NOTIFIED BODY M\/\//)q&’ 1447 Door |

E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen

_A. Bernolaka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:

Ozna&enie skudaného

potrubia:

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 017/09/05

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

ASU No. 9 KoSice

25 OL 64002, 50 OL 64004, 800L 64101, 80 OL 64102

Prevadzkové podmienky:

Najvy&si pracovny |

4,0 MPa

pretlak:

" Najvyssia pracovna teplota:
-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 25,50,80

Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skgkam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skiska

Skiska tesnosti

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Uplnost dokumentacie

Skugka odolnosti
N Datum skusky: 09.09.05 Déatum skusky: AH(A)‘9.09.05 ISétum skasky: 09.09.6;7
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: | 5,72 MPa | SkuSobny pretlak: 4,0 MiPa
- funkcie uzatvaracich zariadenti Skusobné médium: N2 Skusobné médium: N2
" gokoncente & kvalla 2véralskjeh | gyggobna doba: | 30min. | Skusobnadobar | Foone

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 — 10 MPa

Z160 mm

v. &. 005991

PouZité meracie pristroje:

kontrolny deformaény mancmeter
0-10 MPa

@160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skuska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Uspesna.

Tlakova sktiska bola prevedena bez Gdasti ingpektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach a bez
predlozeného osvedéenia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 9.9.2005

Za zhorovi"e&‘/f




Bunyudsoruqad *Funjudsiaypig=q ‘Funynidionipiosse m=m NULIO \UOISIT\OIOWNNOAVADISON 60N NSV 1010LNALNILOUA0SOWVTIALAV:d 982GV -I2{nuiioy]

Ol UOA p 21128 o . . . U= SO
SO nrpl cwmiepydnlq UAISITTIUBUWMNOMISISOM 60N ISV T0T0LMELNINOUNI0SOWTIA LUV Rdzav-rploag
i useUR] 10029 9 4L (A
foesmne e n|a o) - 8y | N | z81- | oF 143! 688 | Sovarioeaons T oo 71 1ooraz ToTye | 68
PN e ey 100597 10119 10 08 £€0
/ ......................... o o) - 8y | N | z81- | oF 1¥Sy'1 688 | Sovar iomeiooe T feo 1 1oovaz 10Zr9 10 | 08
i
Ml wrey yue] 120¥9Z 10T¥9 710 08 €0
A/ ........................ - - . oF 2o T ST A AU I I SR, V H ﬁo \N OW
= I I o) 8y N 781 oy 184381 £09 10259 d €50 100492 09 0
7 uue) yuel 10079 9 4L (4%
NN ERETIE TR TR TP RO PR I 1 3 - gy | N | z81- oy 19St'1 LS B R A A A ek 120v8Z ©TC1Y9 10 08
~ HUome 101%9 710 08 ££0
N wiz) que], 100+a7 +00+9 70 08 r€0 :
- fesormaveaaaacsancanronconn - 1~ 1 Y« S L e LR EE EER T PP 4 1: g 101¥ \HO Ow
ML H 11 [ o] 8y N 78 114 18494 688 08/06 N 1990pY co o097 9
© wey sue . 08/0S N{ Bunsoiznpay ££0
e e m|1 o) - 8y | N | z81- | op 8438 €09 e irerorrat feo 1 toovEz 101¥9 70 | 0
M ulrey yue] urei(g €0
- Jeeacoacceicesascsnsssonsn - - . T PG PP IS
: 1miedde simssard ou [4 09 0 PSTo'l £vIl 100b9 A ve0 1201VV LOOYS 0 001
100+92Z S00+9 O 00T 424]
- - MO R T QU 2U0
[ , o} i34 N S1 oy PPuoN Lee 1900117 0050 O 002 tc0 [PUON 900%9 @) ST
i uue) quEL 1204972 9000T O 05T 010
oo m |1 - sy | N S1 op 19Sp°1 T61T  |-mrrrrmrm st e 120¥49Z S00¥9 0 00t
,ﬁ 0¥9M/10F9M veo
m uwey yue ] TOYIM/TOYIM 4%0)
........................ o1 1 - pzel N | z81- 8T 182572 £09 100v82 $00¥9 10 0s
A, ” 10097 10159 10 08 P£0
| wey sue] : uresg v€0
R R TR TR T R r T - - - . L o g Y 1 z
1 44 N 81 ot 1¥SH°1 LEg 190067 10159 90 08 +c0 o0vdZ 700¥9 10 S
' uLey yue - 10079 € 41 (4%
oo e 1| - 71 | N | z81- | o1 15$¥'1 €09 e i ot o 120192 ¥00€9 10 0s
| wpue] 100197 20119 70 0§ 760
......................... I 1 o) - o | N | zs1- 01 19SP'1 £0 120192 £00£9 10 0s
“ 2097TX01 2 100€9 d €0
; )
: 2 O o | (wBy) | (wuw) | .| E 3 m Qo | Geqy { | 9 UOL BIJISSER "ON .
: 2 28] 3 |wdea fwpny PN E |, |§ | S | dwar] ssug () el . ndig Sudyy | P4 | NG
W SYIBWNY = S MD = e lEelE [elE | uoisuaunp I ,%:wm
L EIRESNR= |5 |2l “Bupesadg adig g b
2 E|E M m uonegnsuy Pw nw & r.m\ S | sussiwnnd xew : Supnotadig Buidig
LA9Y :eojels weusbelqg
gLaay :9je1s IS . .
. 5002°50°Z4 :91eQ
10L0LM  *'ON uomwoLn_ 1 1UO)SIADY u.m__ mcma_& MD—DO_I_ m—
413 30902
41 30ISOY NSY 109f01d L180876.  :oN weibelg




Y T 7 2 | 3 T 4 B 3 N 7 1 T [) I [ T T 10 |
200,
— U562001 §200/ Pt0,005 BAR
A L ysesonm N * o002 BAR 2 a \
) - P=40, AR P=+0,2 BAR
oY —_——— 2 -0,0043 BAR ~0,0043 BAR
2009, \52003 g
S LSLLE2005 —— z AN
C— US64101 §033 N\
—- US64201 033 - ||
— ~n Hy
YN ZN £ S
TEST
V200N
52008 B
" Ny T
R «0,275 BAR | I
262004 b ' 8 oL-s4202-284001C RECYCLE P64201
o= ¥ - 033
usos— — — — 1 s : =73 <3 ¢
g .
g
|| % 100 0-62009-2B10CH , > | - - / B u
£ [
P n P 2005 | faames 9 7[ c Doy
52008 /\§2006 A\ 2008 ALY PC ey 80 OL-64102-7B40CIC RECYCLE P64101j(_/—| 1033
52003 I\s2004 -
Dac}— ] e Py |
v 62006 L9 Pe0.0t BAR V62005 L3 apiovedntn B AL _ Y R
— - 62008 —
¢ P=0,01 BAR PSHHE2006 — — 562051/
PSHH52005 _;\ T Pve2040 202 —]l
pe0.01 B b ol e @ I
1. L] — — — | — jonus22001 z =
| . L ‘r‘ 52051 Y = « :
g 5
VA & —
n 52005 sZWD 2 w>; PoReE 7> ~ ! 80 OL620¢2 Ze10ct OAD TANKER
\ o 2 P=10 BAR DNES /80 A Q F
: = L s | 2
171 a
1 <P E ;@J“ |
z
2 ' g 262052 I Us 62081
D o : : L 1“005 DN 15 °
';a N L g | PIc NE300
l g g g | e
V62040 = = r " | FLASHUGHT $33/] n
! @ | UOH (41
s200 §3033
V62008 H DED HAK'S HMIDLE, | 52012 53033 24 i N Z
g O B6 2 001 DNS0/80 V55855 quszoog us STAR.D T e N
o —
3 2 \ens/ : % 50 OL-62004 Zat0C1 Q] = | N o 8033 Ij
iE, Rl —Hi - et = I I ; BNABLE AILUNG ROAD TAMKER a Z N o
3E = =3
| & Yoy 00 VE_ A jIL__ Y
i ¢ (v ~ 52005 2005 1 = | Kezo10/ . 2 Ag -
1 ° —_— = 2 g | ' LOX LGCC ¢
1 — ™ g
Elizg 3| \sun = 0 ™ | L o Y ves03s LOX
i, ity V62032 Hi < g hg2005 w01 | r ¢2003 Ag2003 H252009 R62034 — 4033
3 8
it e l l > Vs Y T | READY 10 START ! ™
3 o @My l N us _ Hs <
15| PURGE NITROGEN £2030 62020, { P [ §2001 - 550 53001/ :
2 Z V62020 Hi I_ T . ! 1 - I o
5% D 7y —
riiz 024 NN ZN NN . | g L o
s = 033 —
Eg:' V62030 PYE2030 g 5 Us52051 uszoon 1! O | 3 AN he30os
Hpd:} HS o =03 BAR 4 @ J s \pu READY TO START
ieel Py WN2-87011~AAIOCH v K P62001 ] 2 |
iy N US62058 — 3 = X
552% _ Iy 2 =1 £=6 bar |
z @ B ;- ol | |
= T F
3 Z 8203 A62022 8
#Oi1 = 50 OL-61102-7310C1C P e B 8 I
ook —e=m [z 7]
- Ny
A HV 62052 762018 P63001 M ) Me3001 . .
® = SEAL GAS BOX I
s oHAD
# P(C62004 o e g 53001 N I
e Lé é N : I
[ 3 petogR | ;‘;“, e ﬁ-ﬁb:{! x 8 l l iy
~ TOP T B=10 BAR g ) =t
:8 5 If ~ & = w ﬁ; .
£ R i DNIS © = &
N 262053 i - ] g 8
o fLOX o g g . A g SEE VENDOR Pai- DIAGRAM ¢
Lo E> V62054 162040 25 OL~62006-2B10C) . ° s
L ; 8 3
e : I I 50_OL-61106~2ZB1GCIC PYs2040 vezo4t g L 7 de S
b— =z (23
l \1 s Nesore ] E
e 150 OL-62002~2810CIC " T
- — o S — -
- @ e i 50 OL—63003-2810C1C , —
8
L N2 Sealgas AﬁA
[ #025 w
- E> I 15 N—B1005~AAI0C) ok TR TR L a—
T |02 sedlgos 21,05.2000 A / HAC _[iE.Z DCHLER |79266811632.doc
" g 15 0-B1029-2810C1 . EEMR LioviDe] SE | OGAL FoRUT
= #025 T ] X8 oo K70101 ASU Na. 9 KOSICE — DH Al
= ) 150 OL—62001-7810C1C 100_(.-62001~7B10CIC ad EFERENCE: "
- DEND c— X —{>— e - T R SHER: 032 [of pad ST
o LEDE] te- x ¢ WOIASD  HesaTd AN uly 2805 e TE DRAMHG Moz T,
= LOCKED OFEN * REV. 2 -
- 12052005 [menn [ LOCTANG  Pep.aepil |2
! | 2 I 3 | 4 | 3 3 AN 7 1 | [ 9 10 ] T 12




X

R—— | 0 I —
Py 40 BAR A
Vs N {:
5450, \I 2 A i Y
S o @r, " 264020
i~ —<H B0 OL—54101-2B40C1C
HV 84150 REHSY
HY 54250
P, =40 BAR e ———— e 80 OL-64201-2B40C1C 1 B
. R64251
{7
- 2 TR
84170 80 OL-64202-Z840C1C It % 2
——t s Y
# 032 <:’ 1 DNSO/B0  pygazzp  DHSO/B0 P
| g ._(:> # 034 u
! S
[ g
i °
80 OL-64102-2840C1C 1 h
03 =¥
H 2 c} [ Sl ) DHE0/50 § { <
2 i A ¢
=]
50 OL—64101-2B40C1C | 50_OL—54201-7B40CIC
= e -
£§4250 /
3 |
. ]
N | /TN Asw 0
I g
s Asoa o ? \si2hs024
¥ 54101 oy : P 64201 M 64201
27N N )
FE4217
P, = 10 BAR Py= 6B hs+01/ | | Ne4201/ =
- 64216
3 // _____________ —— = f032 HZ 52008 . : A S ;"—"—'{_- 7032 HZ 62008
i34 ! 8 b~ 4032 Uz 64001 e - §032 UZ 64001
23 E -1 < - .
S5 wr 2640 2 [N L~ go32 pL 52005 2 [ L- o032 pL 62005
32 2 64009 8 L 2 J 54201
i : X, — 7 X ‘
5 LOX RV B4110 |
gs R 100 OL—~62001-7810C1C &I { LA A
58] #032 tC- X ¢ — T
e ~\eofene/ T \ewfen/
2ec
s34
3 & HS
E =Y i
333 §4110/
fey
52
i fe=x3
g
2
b3
>
N G2 Seues 5 0--81023-2B10C) @ ]
- 15 0-81023—
- [#025 2> — z
= vearlo ol |3
L / \/ <
L . L NS
-
r 15 0-81024-2810Ct @
L g V64270
" P, =6 BAR
- ll
o 4 1} \l‘\'
- P4 Juli 2005
¥ 2 64201
12 e BI040 oL—62005-2B10C1C 1310 -1 TOCERED: THRTIRY T1E:
L el 18052004 JIWA 7 GE_JIE.2 EICHLER|79286811033doc |,
s B Los oy K70101 ASU o 9 KaSICE | ST [RIGHAL fom
Ay ke ACS Sl .
- s\ REFIRINCEY SHEET: 032 |OF 044 SIFEY
e o= 54210 REV. 2 s |l BRAVIRG War vy
: = 12055005 | | LOX BACK UP PUNPS 9286811 |2
1 1 2 3 1 [ AN 7] 5 ] I 1 0 ] Tt 1 12




frec 2o of € Jlif=(_

] I [ 2 I 3 T ] I 5 I 3 ) A 77 1 [] I 9 T T ! /
A A
FAULT
/UA\QSALL (TR [_._——-—__.__._._—-—-—————-S
| hososyhgstos 51051 BARRIER ]
j— ——————————————————————————————————— - T e e e o e e e e e e et o o o 1 5 it e -} ﬁﬂ. /NS 1 I
54051
i
U e e e e e ! ea i OVERRIDE I
My 1 06405 @A
\ DS e N N /2 | ) B
._..__- UZ64001 . ~ . e §4050\54050/\B4050 )\ 4050 ” W % 02 I
— /i | ;
! Hig ™ g |
) 264030 TowrlD 2 V &
g AR I RE4031
| #0332 0 Ot Te0t 200 0-64005-28+0¢H . ! et 200 o-igos-zan (- gy n
uvs4010
25 0-64006-2840C2—Monel
25 OL~54002-7840C1 I
DN2S 25
V6401l
i " 150 S—BAOG-BAZSCIW T TSI T o 3
| <::) #031
(5] .
:-5\ v
J fa Z £ oor.
i 50_0L-64004-2840C1 o A P~ ! 50 OL~64004-2840C1
o~ 1
L oK50/30 DN 50/20 i L
|
i
i
1
!
2
H 4355 °
T
Pa 40BAR ) Pae 40BAR
é A ~
L4
. o T = 1
o 281000 2 saont o Vs N - 15164031
354 N 5001/ oL A= ——- TSL64032
B PT T
yZ
iz !
i ;‘: Qb 54080, v | { .
73 /D ) x V640B0H1 TZLLE 4050~ ml ' ﬁs %
% 1 HS
tg
£3% gl ) TZULE405 14—
st el ’ " ¥ ok Lzt 540304 . 640014
i Vo013 b \gwse/ Vo2
i3 UZ64001 DRSO, ﬁwY :
=1 > <3 |
Rt w1 DHI00/150 DY 100150 : T W 64010 ]
95; 6403064030 " ES #033 P 64101
L8] §033 P 64201
T L uzs4001 :
i pmmmmm el e i el e e —— S e el ] ] e .
! i 100_C—64007-AA10C1
| T
f - - . ! f
1<} o i t
2 g | |
g 8 7w W64001 ;
: T, 84051 :
s AR 1 e »
- - 2 -
- &0 f\s+031) 2 Cil
La E ! —H_
:8 §4032 @ I ' D‘"(H"</}‘ 25 S-8402-M10CI ’
-8 TVs4161 DHI25 M50 AB4031
- g 25 S—B4022-BA2SCIW B64090
- - T
¢l g E V64094 V64093 ¢
% Y Y Y hd : hd Y — ¥ 64095
C V84030 5 S—B4073-BA2SC
- BA25C1]AA10C] |
=B e
Lg
3 (b Juli 200 ) Lt Wl 4 e 0
- f Uil Ul o4 Aln LouiDE - H : 8L oc {1y
s Lo cooe k70101 ASU Mo 9 kosice | SAT |G Toee
- . ”0 REFERENCE SIECTs 034} 044 SIEET]
b2 REV. 2 stz [IOLD TRAVIS fiow ISA
. 12.05.3005 _[imen o WATER BATH VAPIRIZER LIXP92,86811 |2
[ T 7 I 3 i ] 1 5 T 3 A 7, | 3 | 3 | | 10 ] 1] ] 12




OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCEN| O SHODE A K LETNOSTIVY
Vil /4 p’[/ﬂ”lk OMPLETNO ROBKU

Vyrobca potvrdzuje, %e vyrobok zodpoveds svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v zmysle Obchodného zakonnika kompletny.

Made in Slovakia Vyrobcee potvrzuje, 2e vyrobek odpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v smyslu Obchodniho zakonniku kompletnl,

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDEEN] Vyrobné gislo / Vyrobni &islo: 005991
Predmet kontroly / Pfedmét kontroly: Deformacny tiakomer Meraci rozsah / Mé?lci rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa}
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru; Prematlak a.s. Trieda presnostl/ T¥ida pfesnosti [%): 1
Teplota okolia / Teplota okoli: 21 °C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tiak: 97,05 kPa
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrola nahor a nadol Relativna vihkost / Relativni vihkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 10,000 MPa
Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: zvisla / svisla 08 (
Skasobné médium / Zkusebné medium: voda 05
Presnost etalénu / Pfesnost etalonu [%): 0,1 Chyba [%] 04 { g
PouZité etalény / PouZité etalony: STZ/, v.& 180010 034 oo b
Poznamka / Pozndmka: Etalén mal potas skisky platné overenie. o2t Lo A5
Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuie triede presnosti o1l
Zakladna chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného 0.0 ; : ¢ :
rozsahu: - 0 WU S A e
° ¢
T BT e
Kontrolny bod &. Hodnota tlakomeru Etalénové hodnota Absoldtna chyba Chyba z kon. rozsahu
[MPa] [MPa] [MPa] %]
1 0,000 0,000 0,000 0,000
2 2,000 1,974 0,026 0,264 )
3 4,000 3,971 0,029 0,291
4 6,000 6,008 R -0,008 0,077
5 10,000 10,010 -0,010 ~0,102 B
6 10,000 10,610 -0,010 0,102 )
7 6,000 6,016 -0,016 -0,156 T
8 4,000 3,971 0,029 0,291
g 2,000 1,850 0,050 0501 )
10 0,000 0,008 ] 0,008 0,079 T
Miesto kontroly / Misto kontroly: Skuidobiia Déatum kontroly / Datum kontroly: 10.3.2005
Kontrolu vykonal / Kontrotu provedi: Kavicka Peciatka:

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa mézu pouZivat na meranie tlaku prostred!, pre ktoré st uréené a ktoré maji vyzna€ené na &iselniku. Ak nie je tlakové prostredie
urene, smie sa tlakomer pouZit na meranie tiaku takych prostredi, ktoré nekrystalizuji a nespbsobujd kordziu sigasti prichddzajicich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedajti norme STN EN 837 Gast' 1 a3 3 (ustanovenia &l. 9 a 10).

* Tlakomery ur&ené na meranie tlaku kyslika nesmu prist’ do styku s olejmi a tukmi. «

Pracovné podmienky:

Tlakomery sa mbzu pouzivat v zakladnych, studenych a horticich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné
pouZivat' v prostrediach so zvy3enou alebo extrémnou agresivitou (definicie podra STN EN 60 529},

¥ "adavky na pouZitie tiakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii sti definované v &, 9 STN EN 837.

ataz:
Na upeviovanie sa smie pouZivat' vyhradne $tvorhran alebo $esthran na pripdjacom Cape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tiakornerov vybavenych korektorom fiuly je potrebné
skontroloval’ polohu ukazovatefa oproti nulovej znagke. Pripadna odchylka sa odstrani ota¢anim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.
U tlakomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, ktory pri umiestneni tlakomera v prostredi s niz8ou alebo vy$3ou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviiuje
merané ddaje. Z toho dévodu je potrebné po namontovani tlakomera vymenit' tesniacu skrutku v hornej &asti puzdra za skrutku s otvorom, ktora je dodévana spolu s tlakomerom.
Cez tento otvor bude vnutorny priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou.
Tiakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu sélavého tepla, vibracidm, tlakovym narazom a rychlym kolisaniam tiaku. Musi byt namontovany v polohe
oznacenej na Ciselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostatoéne dihou kondenzacnou sluékou, pripadne inym chladiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit’ v rovnakej vySke ako odber tlaku. Ak nemozno ito podmienku spinit, treba najméa pri malych hodnotach tiaku pocitat' s vplyvom
vySkového rozdielu.
Medzi pripajacie potrubie a tlakomer sa na odvzdudfiovanie a prefukovanie potrubia vklada tiakomerny kohut (do najvaesieho pracovného pretlaku 1 ,6MPa) alebo ventil (do
najvaésieho pracovného pretlaku 60MPa).
Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tiakomer demontovat’.
Pri konlrole nuly sa tiakomer spoji s atmosférickym tiakom prepnutim kohita alebo uvolnenim odvzdudfiovacej skrutky ventila. KohUt sa musi prepajat’ pomaly, aby nevznikol
tlakovy néraz, ktory by mohol tlakomer poskodit,

ZARUCNY LIST REKLAMACIA

Vyrobca poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamicia tlakomera je uznana v pripade, ak st splnené podmienky vyrobcu a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to podas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzani prediozeny zaruény list zodpovedajlici reklamovanému tlakomeru, ¢&islo faktury o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v &.9 STN EN 837-ast' 1 a2 3 a navodu zaplaleni tlakomera, neporusend plomba u tlakomerov ktoré st zaplombované a su
na montaz. dodrzané podmienky ndvodu na obsluhu a montaz.

Balil: Skusal: Datum:

Datum predaja: Petiatka predajnej organizicie:

. ZAruené_a mimozaruéné opravy vykonava v SR: N . .ZAuené amimozarulné opravy wykondvav CR:
Vyrobea: PM-INVEST spol. s r.0. PRESSTEMP s.r.o. SPOGAS MONTGAS as. SL Stransky - ELMEP
PREMATLAK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na sklipku 613/2 Velkomoravska 97 V Rlzoveém Gdoli 556
nam. Dr. A, Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok P.0O. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. VI,

916 01 Stard Turd Tel.: 044/4325235 305 96 Plzen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 02057712206

Tel.: 0327753590 Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+ A1



List1

VAM

VOEST MONTAGE

25 OL -64002
Welding DN Diametar | Welder No | Protoc.No
1 25 33,7 97 88/2005
(. 2(4) 25 33,7 96 3325/2005
@ 3(5) 25 33,7 96 3325/2005

Stranka 45




N PR - — B -

- ; : = 5 — - - . —
RV AR 70055 - " R _ m &
- m lllll 6L Aq paopidey -]
ADY roN Bumoig I 6L s9001day ]
JI51334s 100 j0 L00 393yg 33IS0Y NGy @dusssey Hqw9 sy spinbry sy SH J
€Y NI ——im— :3pos qop -
Jouso; ourbug 31038 L1010/ - —k73 - o
30P"901/876L sun9 “IH S3l/°piey ¥00Z°11°80 min:DOj Hiv ] 4
3y Kioysiy H:EEEEIYe) . dWDN : 310Q T e |
1 pesod | awoy | ay0q SuoISIAZY Aoy o]
w03 | /R | SO106L. [ sbuoyy yp| v N
— | T joooo00 |  ~-—-—x - ]
& -
3 —~{3
(100+82) 9000s -
FON piopuDyS Ty — -
| :piopupys adig 2
L 1
LO0¥8Z Z00¥9~10 ST - 5
8381l Buikundwosoy -
a , <
LO0Y8Z 104+9-10 08 ~ i
:sbuimpoup BuiKundwoooy 5
\ v aAIDA 1D 3jpuids 3y} jo uonoNyg — N
3)IS UODII3NIISUOD 3y} UG SISINOD .
™ adid pub sji0}ap aunsosw Jo dayy — 5
syjbusj—ssod jo uononyg -
swoas bununow jo uononug — \
11, :Aupdwos Buyquiasso ayy jo Ayrqisuodsay |7
1S$IDWaYy J
ze= 3
1. TENE
) £is¢
L] m.wm.
) . =3 g8
) : Zo%s
! ’ wwmm g
J “wal
Zuga
26
~
- by
3 Pl
N 7=z
Qg
— — =4
g L'eg 14 £0 .
- = 'S¢ SC 20 Z
M ¥ L'eg 114 10 H v
ON ON . ‘ON
Jslewd)
Q foocjosd| Jeprey |PPWRIDl  NQ Buipjam
™
8 L ! 9 S o Ab F g g



9L‘CL wwns

- suoddns Hjos

- :spoddns ad

08'L :SOAJBA "uew

- SOAJBA "UOD

oc'y :yew adid
(63) 3yBiapn

17INg SV - WHVMNYL 3AINDI MIV 30ISOM L0 - 1089 -G - L0
uaBejuoy pun yluyossjuabejuy  JAYA

0 : UOISIASI

¢00c0L'LL - sted
yedng buj : Ag opep



S0-€0-Z002 ¥ PIS-W-T-2-9sipiomssiaig

aqgebsny Jap opuT ..
B 9¢'y Jyomebjwesen

USPUNIS-IWESI9)

BUWNSJWESSD)
swwnsabejuopy
. BUIWINSIaEN
by 9g'y LO0vgZ 200¥9-10 S¢ 10 :swuing
0L-PV
00'y glaysem | 0 €l ZHSVYM
<9
¥10¥ OSI N3 NIQ 042V
00'y 6% 09°0 Maos peay uobexsH | 0 [43 OLMIHIS
oxl'ee
LZLL OSINI NIQ LySL
050 6 gg°L paplem ‘adid | [*14 vadld
¢€0¥ OSI NI NI 0L-vY
00'¥ B3 200 Inu uoBexaH | 0 4} SINN
XGEXTX0L
L-¥LGL N3 NIQ Ae|u-INID “m epydelo
00'C joysen | ¢ 74 (AR 14 49)
1-2601 N3 NIQ L¥SH'L
00°L B3 00°1 abuey soau Buplem | 0 +14 LIONYTL
xXL'ee
L-G09Z NIQ L¥SY'L
00'L B 60°0 ¢ adfy ‘.06 moq3 | 2 jor4 cLMmoga
r USPUBMIBA SPIOY - Bun}iaT - ©F Yseu Wa1jJos | NUSpY W Inu 813q o3sIT 8SaIp ¥FTHI _
_ ‘s9b uapung jwessb abejuopn-d3 _ Buniager|-43 _ abusy ‘mabjozuig Bunuysiezagaie) | 2N LMN Jswwnua|ia | _

V iUOISIAGY  LOOYEZ 2009-T0 ST L0 9ISIDIdmS _

L BUag L2191 G00C0L'L

WHVIMNYL ZAINOIT div 32ISOM 10-1089-6 - LO
usbBejuopy pun yuyssjuabeuy YA



§0-£0-2002 35 PIS-N-T-Z-2isIPioTSSIald

aqebsny 1ap apul ..,
B3 082 Jyomehlwesan

{UBPUNIS-IWIBSIY)

,,,,, DWWNSJWEBSAD)
:awwnsabejuopy
Bwwnsiaen
By 08°L TV A9 SAATVA 200+9-10 S2 10 ‘swwng
Auo Bujquiesse
00°L B 082 LLOVOA ‘onjea Jonysg | 0 s¢ LLO¥9A0S
_ USPUIMIDA SPIOY - Bunjia - g Yoeu HaILOS | NUS JIW Jnu 3j3iq 83si] 9salp I THIL _
_ ‘sab uspunig Jwessb abeuopn-43 _ Buniajeit-d3 abuapy ‘mablazuy Bunuyaiezeqapial | ZMN  LAMN Jawwnuajie L _

SUOISIASY TV A8 VA NVIN 200%9-10 S2 L0 1sIoms _

L @)es g9l S002°0L°L

WHVAMNYL 3AINDIT dIY IDISOM L0-L089-6 - L0
usbeyuopy pun yiuyssyusbeuy VA



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visnovsky

Dihé Pole 323

013 32 Zilina

Protokol o skuske preziarenim

Protokol/Report:
3325/2005

Radiographic examination report

List ¢./Sheet No.

17

tel: +421 - 41 -500 66 97
fax: +421-41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

c-ew@e-cw. sk

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing N

o.: OL 64002

“Prigmer Druh zvaru L A

Diameter 25 Weld type Vv Material / Material 1.4571
Hribka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness Mode of operation Range of control

Poiadévan)’l stupeﬁ kvality
Permitted degree of quality

Zdroj/Source 1r192

Aktivita Ziarica / Intensity 45 Ci

Skuska vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ochniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 350

Mierka/iQl: 10FEEN
Expozicny ¢as / Exposure time

Druh filmu/Film type
AGFA D5; Druh folii /

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type:0,027 1minS5sec 0-1mm
o Rédiogram/Radiogram Posledny | _ . . Vyhodnote .
Zvarad - R Z&ernanie | _,. . . Poznamka
Welder Cislo /Sp |Zvar Weld Osek / Section drot. Density Zistené chyby / Detected defects |nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
96 OL 64002 4 X w13 2,7 5012 3
Y wi3 2,6 2011 \
96 OL 64002 5 X w13 2,6 5012 \
Y w13 2,4 513 Vv

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skisky/Date of examination 8.8.2005

Skusku vykonal/Name
of exam.Frantisek

Vyhodnotil / Vaiuated
Frantisek Visnovsky1A156/02

Visnovsky1A156/02

Dna/ Date 9.8.2005
Signature and stamp

Vysvetliviky / Notes:

V : Zvar vyhovel /f WELD ACCEPTED

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD




CONSULTING&CONTROL

OF WELDING s.r.0.

Diha 88
01009 Zilina, Siovakia
tel/fax:041/5006699
mobil:0905 253 069
e-mail:c-cw(@c-cw.sk

Protokol o kapilarnej skiske
Penetrant testing protocol

Protokol /Report
88/ 2005

List.¢. /Sheet No.

1/1

Vyrobea/Producer AIR LIQUIDE

Objednévatel/ Customer: USS Kosice

Popis zvaru/ Description of weld

25-0L64002

Cislo vykresu/ Drawing No.: AIR LIQUIDE

Priemer/ 25 Druh zvaru/ Material/ Pozadovany stupei kvality
Diameter Type of weld Material 1.4571 | permitted degree of quality
Hriabka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ %, 1
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Liuxmeter L1.X105 Ski3ka bola vykonané podlfa/ Examination acc to:

Druh osvetlenia
Huminatic 1

Intenzita s\ tl
mixed Light intens; - alOOOLX

STN EN571-1
Hodnotenie podl'a/ Valuation of imperf.acc to: STN EN 1289

Penetraény materi . Cistic . . Penetraény &as . |Teplota
Penetrant type éhellmg—Nordtest Cleaner Ralmger 87 ‘Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvoldvaci Cas .

Penctrant KontraStrOt 88 Entwicler Entwwler 89 Time of developpm Zomln 20 OC
Cislo zvaru| Cislo zvéraga Rozmer Chyba Velkost chyby Hodnotenie Poznamka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation Remark

1 97 1 3

General evaluation:
Zvar vyhovel.

Ditum skasky/ Date of examination
19. 10. 2005

Micsto skasky/ Place of examinatior
KoSice

Skusku vykonal Name of exam.

Ing. Pavol Visnovsky

025/05/11

Vyhodnotil

025/05/11

Valuated

Ing. Pavol Visnovsky

Dita Date 9. 10. 2005
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